NORMA TECNICA DE FORNECIMENTO

MECANICO TREFILADO - EN 10305-1
Tubo de aco trefilado SEM COSTURA para camisa de cilindro hidraulico e
pneumatico e aplicacdes de mecanica geral.

1. ACO: ST-52 ou E355.

2. COMPOSICAO QUIMICA E PROPRIEDADES MECANICAS:
%C %Mn %P %S %Si

Max. 0,22 Max. 1,60 Max. 0,025 Max. 0,04 Max. 0,55

Limite de Tracao Limite de Escoamento Alongamento Dureza

2 620 MPa 2 520 MPa = 6% 80 ~ 95 HRB*

* Dureza referencial, ndo controlada.

3. TOLERANCIAS:

Conforme tabela disponivel no site:
www.marvitubos.com.br

4. RETILINEIDADE — EMPENAMENTO MAXIMO:
Flecha maxima tolerada: 0,6mm por metro

‘— linear de comprimento do tubo (distancia entre
Jea 05 dois apoios). Caso seja medido com reldgio
©eed  comparador a flecha equivale a metade da

oitincte leitura total do instrumento.

5. CONICIDADE NO DIAMETRO INTERNO — DESVIO DA FORMA
CILINDRICA:

TREFILADO - Maximo de conicidade
permitida: a diferenca entre a maior e a menor
medida do didmetro interno ao longo da peca,
deve estar contida na qualidade dimensional
IT11 e dentro da mesma tolerancia
dimensional.
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- Nos reservamos o direito de corregoes e alteragdoes sem aviso prévio -
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6. EXCENTRICIDADE - ENTRE OS DIAMETROS INTERNOS E EXTERNOS
NUMA SECCAO TRANSVERSAL:

¢ A excentricidade é medida pela diferenca entre
Parede Minima a maior e a menor espessura de paredes
encontradas numa mesma secg¢éo transversal.
O maximo de excentricidade que um tubo pode
apresentar é dado pela equacéo:

Excentricidade = (Parede Max. - Parede Min.)
(Parede Méax. + Parede Min)

ﬁarede Maxima )
Diametros externo bruto < 125 = 0,06
? Diametros externo bruto > 125 = 0,07

7. ACABAMENTO DA SUPERFICIE INTERNA:
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8. ACABAMENTO DA SUPERFICIE EXTERNA:
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profundidade maxima de 0,3mm
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9. PRESSAO DE TRABALHO:

Para camisas é recomendado conforme equacao abaixo.

Pressao (kgflcm2 ou BAR) = 3340 x Parede (mm)
Diam. Interno (mm)

10.ACABAMENTO NAS PONTAS:

Salvo acordo prévio, o corte é feito na serra circular a frio, sem faceamento posterior.

11.TOLERANCIA NO COMPRIMENTO:

Tolerancia de corte: comprimento nominal (pedido) -Omm / +7mm.

12. PRESERVACAO E ARMARZENAMENTO:
Na entrega, garantimos a isen¢éo de oxidagéo nos tubos. Apds a entrega do material, o
armazenamento e preservacdo do material € de responsabilidade do cliente.
Recomendamos que os materiais sejam oleados com a frequéncia dependendo do ambiente do
armazenamento a critério e reponsabilidade do cliente.

- Nos reservamos o direito de corregoes e alteragdoes sem aviso prévio -
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