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- NOSSO COMPROMISSO -

MUITO ALEM DE SIMPLESMENTE VENDER, A MARVITUBOS, DESDE 1986,
BUSCA SATISFAZER SEUS CLIENTES, ATRAVES DO FORNECIMENTO CONTINUO
DE MATERIAIS E COMPONENTES DE ALTISSIMA QUALIDADE, PARA A
FABRICACAO E REPARO DE CILINDROS HIDRAULICOS E PNEUMATICOS E
COLOCANDOA DISPOSICAQ AS SEGUINTES FACILIDADES:

MATERIAIS A PRONTA-ENTREGA: mantemos diversos itens a pronta-entrega
com garantia de fornecimento continuo, independente da varidvel do mercado.
Fornecemos o material cortado no tamanho e na quantidade que vocé
necessita para que seu dinheiro nao fique empacado em estoque...por isto
SOMOS ASUACENTRAL DE ESTOQUES GARANTIDA.

SUPORTE TECNOLOGICO: disponibilizamos CONSULTORES TECNICOS
altamente capacitados para encontrar a melhor solugéo de materiais e através de
nosso departamento de Engenharia desenvolvemos e distribuimos,
gratuitamente, Software de Calculos e Manuais de Metodologia Hidraulicae ¢
Pneumatica com informagbes que facilitem aos estudantes, prestadores de

servico, engenheiros e projetistas na otimizagao ou fabricacdo de qualquer . .

equipamento.

GESTAO DA QUALIDADE: possuimos certificacao 1SO 9001-2008,
que assegura o cumprimento dos processos e qualidade de nossos
produtos e contamos com colaboradores diferenciados na areas de
vendas, qualidade, produgéo, logistica, suprimentos, comércio exterior,
controladoria, finangas, administrativa, tecnologia da informacgéo e
desenvolvimento que fazem parte do sucesso da FAMILIAMARVITUBOS.

GESTAO PRODUTIVA E LOGISTICA: para cumprir com o compromisso
de que as vendas captadas no dia sejam expedidas de imediato em
no minimo 80% dos pedidos, nossas unidades produtivas estdo B
equipadas com centros de usinagem, serras automaticas, centro de s
soldagem automatizados e outras maquinas e equipamentos de alta
performance e produtividade. Somos pioneiros e Unicos no Brasil a |
processar o TUBO ROLETADO, que possui caracteristicas e vantagens
superiores ao brunimento convencional, tais como: menor rugosidade Ei
e aumento da vida util das vedagoes. '

Possuimos um departamento de Comércio Exterior que através de
parceiros de renomados mundialmente, nos permite as melhores
negociagdes e a continuidade do abastecimento de nossos estoques,
independente das variaveis do mercado.

Contamos com o apoio de um departamento logistico para garantir
as melhores parcerias com 0s meios de transporte, onde as
encomendas, dependendo da localidade, poderdo ser entregues a
custos super reduzidos e nos menores prazos.
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A MARVITUBOS FORNECE OS COMPONENTES
DOS CILINDROS SEMI-PRONTOS, DESMONTADOS E SEM PINTURA.
A MONTAGEM E TESTE DOS CILINDROS E DE RESPONSABILIDADE DO CLIENTE.
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CILINDROS HII}RIf\ULICOS iR
INDUSTRIAL IS0 6020/2 - SEM TIRANTES 7
COM CONTRA FLANGE VITUBOS

- CARACTERISTICAS TECNICAS -

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

13/08/2019

Cilindro Hidraulico Industrial com Contra-Flange, conforme 1SO 6020/2.

Podem ser utilizados com pressao de 210 bar e em casos particulares

com cursos muito longo.

HD/HK

Fornecemos todos os componeﬁtes para montagem
dos cilindros, sem pintura , desmontados e
0 teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

Norma do Cilindro Padrao (Standard): ISO 6020/2 - DIN 24554 - COM CONTRA FLANGE

@ da Camisa: de 50 a 100 mm de 125 a 200 mm
Pressdo maxima de trabalho: 210 bar
Curso maximo: 4.000 mm

Tolerancia do Curso:

0 + 2mm - Norma ISO 8131 Standard

Fluido:

Oleo hidraulico mineral

Viscosidade:

12...90 mn?/S

CURSO MINIMO (mm) 72 70 88 112 115 185 181
PERFORMANCE FLUIDO
BAIXO  VELOC. TEMPERATURA®C OLEO
STANDARD i .
ATRITO  MAXIMA ) HIDRAULICO
MIN. MAX.
N - 0,5m/s -20 +80
L - ~ 1m/s -20 + 80
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CILINDROS HIDRAULICOS

INDUSTRIAL I1SO 6020/2 - SEM TIRANTES

COM CONTRA FLANGE
- ESPECIFICACOES TECNICAS -

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

MARVITUBOS #

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

13/08/2019

1 |Flange de Fechamento Ago Polido
2 Bucha Guia Bronze -
3 |Cabecote Dianteiro Aco Polido
4 Parafuso de Regulagem do Amortecimento Aco -
5 |Contra Flange Ago Polido
6 | Parafuso de Fechamento Aco Polido
7 |Haste Ago Cromado Cr 25um -1SO 7 - Ra 0,20 ym
8 Camisa Aco Brunido Tol. H9 - Ra 0,45 um
9 |Amortecimento Dianteiro Ago Temperado -
10 Embolo Ago
11 |Porca Auto-Travante do Embolo Ago
12 Amortecedor Traseiro Ago Temperado -
Cabegote Traseiro Aco Temperado Polido

I_-1

Raspador NBR +PTFE  |NBR + PTFE
15 Vedagéo da Haste ISO 7425/2 NBR + PTFE  NBR + PTFE
16 Vedacéo da Haste ISO 7425/2 PU NBR + PTFE
17 | Vedagéo do Cabegote / Bucha Guia - NBR + PTFE  NBR + PTFE
18 Vedagédo da Camisa NBR NBR
19 Anel O-ring do émbolo - NBR NBR
20 |Vedacso do Embolo ISO 742511 NBR + PU NBR + PTFE
21 Fita Guia do Embolo - Resina Resina
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEMTIRANTES oS

COM CONTRA FLANGE MﬂnV!'I'UBOSf
- SITUA(;()ES DE MONTAGEM -

13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.
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CILINDROS HII}RI:\ULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES [ orToTs
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS »

-4 PARA FABRICAGAO DE CILINDROS
- SITUACOES DE MONTAGEM -

13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES

Y P+ __ _FB
1=k~ Q- .
. .
-
72\ b
s 0|9 1o 3= Oz
= I
“w o o
JA
Z)+ E _H
HK HD E

EE
" Y PJ+ J ) 77_| |_7 II

e

1

1

1

1

1

-

| L
ST

|
(@

|
LH

E

A = . | _
P Lid |
TTT I TTT T
| 1 ] wl [ 1 1 |
jﬁ | =
ao KC XEO,_LL | JA l J
| 2sB
WF G = d BEKS U
WH| G
XS SS+ TS
Z)+ us

O contraflange tem um desalinhamento em relagdo a base do pé. (Veja cota KL na pag. 13)

A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

|
- Pagina 07 -




CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEMTIRANTES oS

MARVITUBOS #

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

COM CONTRA FLANGE
- SITUACOES DE MONTAGEM -

13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

|
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CILINDROS HII}RI:\ULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES [ orToTs
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS »

-4 PARA FABRICAGAO DE CILINDROS
- SITUACOES DE MONTAGEM -

13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES
COM CONTRA FLANGE

MARVITUROS
- SITUAGOES DE MONTAGEM -

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.
|
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CILINDROS HII}RI:\ULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES [ orToTs
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS »

-4 PARA FABRICA(;AO DE CILINDROS
- SITUACOES DE MONTAGEM -
13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE DUPLA
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.
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CILINDROS HII}RI:\ULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES I T
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS #

-4 PARA FABRICA(;AO DE CILINDROS
- SITUACOES DE MONTAGEM -
13/08/2019

SITUACOES DE MONTAGEM - HASTE DUPLA
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O contraflange tem um desalinhamento em relagdo a base do pé. (Veja cota KL na pag. 13)
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A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS
PARA FABRICA(,‘i\O DE CILINDROS
- COTAS - 13/08/2019
B(f9) 34 42 5042 50 6050 60 7260 72 8872 88 10888 108 133/108 133 163
AA 74 91 117 137 178 219 269
BD 38 48 58 68 88 108 125
BG 18 18 24 24 30 35 40
CB 30 30 40 50 64(%) 80(*) 80
CD (h8) 20 20 28 36 45 56 70
CF 74 90 110 130 164 200 240
CO (H8) 12 16 16 16 20 30 40
(09 4 25-0.012 30-0.012 40-0.012 50 -0.012 60 -0.015 80 -0.015 100 -0.020
DD M12x1.25 M12x1.25 M16x1.5 M16x1.5 M22x1.5 M27x2 M30x2
E (max) 75 90 115 130 165 200 245
EE G1/2 G 1/2 G 3/4 G 3/4 G1 G1 G11/4
EP 18 20 24 30 38 47 58
EW (h14) 30 30 40 50 60 70 80
EX 20 22 28 35 44 55 70
F 16 16 20 22 22 25 25
FB (H13) 14 14 18 18 22 26 33
G 45 45 52 55 87 95 117
GF 38 38 45 45 58 58 76
H — —_— —_— J— J— —_— —_—
JA 45 45 52 55 65 70 92
KC 4.5 4.5 5 6 6 8 8
KL 1 2 2 6 3 1 5
L 32 32 39 54 57 63 82
LH (h10) 37 44 57 63 82 101 122
LT 31 38 48 58 72 92 116
MR (max) 29 29 34 50 53 59 78
MS (max) 33 40 50 62 80 100 120
PJ 62+ (*) 64+ (*) 77+ (%) 78+ (*) 117+ 130+ 165+
R 52 65 83 97 126 155 190
RD (f8) 74 88 (**) 105 (**) 125 (**) 150 (**) 170 (**) 210 (**)
RT M12 M12 M16 M16 M22 M27 M30
SB (H13) 14 18 18 26 26 33 39
SS 92+ 86+ 105+ 102+ 131+ 130+ 172+
ST 19 26 26 32 32 38 44
?)b ﬁgg\g%?;ﬁe com a ISO 6020/2 s}*; rgaOtI% (F;I% gzlé?g?cada, com referéncia ao maior didmetro entre os definidos pela
+ =somar 0 curso / ++=somar em dobro o curso
| |
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES
COM CONTRA FLANGE

- COTAS -

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

MARVITUBOS#

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

13/08/2019

114 127 165 203 241
TD (f8) 25 32 40 50 63 80 100
TG 52.3 64.3 82.7 96.9 125.9 154.9 190.2
TO 105 17 149 162 208 253 300
TS 102 124 149 172 210 260 311
uo 130 145 180 200 250 300 360
us 127 161 186 216 254 318 381
ut 116 139 178 207 265 329 401
uw 90 100 130 140 180 215 300
vD 9 13 9 10 10 7 7
WF 41 48 51 57 57 57 57
WH 25 32 31 35 35 32 32
XC 191+ 200+ 229+ 257+ 289+ 308+ 381+
XG 64 70 76 71 75 75 85
XJ 136+ (*) 146+ (*) 165+ (*) 177+ (%) 214+ (%) 227+ (¥) 271+ (%)
X0 190+ 206+ 238+ 261+ 304+ 337+ 415+
XS 54 65 68 79 79 86 92
Y 69 (*) 76 (%) 82 (%) 91 (%) 86 86 98
YG 69 (*) 76 (*) 82 (%) 79 (%) 86 86 98
G 159+ 168+ 190+ 191+ 232+ 245+ 299+
ZJ 159+ 168+ 190+ 203+ 232+ 245+ 299+
ZL 159+ 168+ 190+ 203+ 254+ 270+ 324+
M 200++ 216++ 241++ 260++ 289++ 302++ 356++
ZP 200++ 216++ 241++ 248++ 289++ 302++ 356++
Observacoes:

(*) Nao conforme com a ISO 6020/2

+=gomarocurso / ++=somarem dobro o curso
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CILINDROS HII}RI:\ULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES [ orToTs
COM CONTRA FLANGE MARVITUBROS

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

- EXTREMIDADE DA HASTE - 13/08/2019
~ SF-1s060202 @
VD VD
CH | CH\W

-t

—

KK*

@B

@B
. KF

A Ponto de referéncia !

Ponto de referéncia A

GHASTE 22 28 3 45 56 70 90 110 140
A 22 28 36 45 56 63 85 95 12

B(f9) 34 42 50 60 72 88 108 133 163
CH 19 22 30 36 46 60 75 95 120
KK M16x1.5 M20x1.5 M27x2  M33x2  M42x2  M48x2  M64x3  M80x3 ~ M100x3
KF M16x1.5 = M20x1.5 & M27x2 = M33x2 | M42x2 | M48x2 = M64x3 | M80x3 = M100x3

*Para a extremidade da haste macho STANDARD, o Terminal mais indicado € o PR...CE (ver pagina 16).

VD

cH | -
ld

@B
KK1*

| A L Ponto de Referéncia

______1
BHASTE 22 28 36 28 36 45 36 45 56 45 56 70 56 70 90 56 70 90 90 110 140
A1 22 28 36 45 56 63 85

B (f9) 34 | 42 | 50 | 42 | 50 [ 60 [ 50 | 60 | 72 | 60 | 72 | 88 | 72 | 88 | 108 | 88 | 108 | 133 [ 108 | 133 | 163

CH 19 | 22 [ 30 | 22 | 30 | 36 | 30 | 36 | 46 | 36 | 46 | 60 | 46 | 60 | 75 | 60 | 75 | 95 | 95 | 95 | 120
KK1 M16x1.5 M20x1.5 M27x2 M33x2 M42x2 M48x2 M64x3
VD 9 13 9 10 10 7 7

*Para a extremidade da haste macho SL, o Terminal mais indicado é o PR...S (ver pégina 17).

- Pagina 15 -




CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

COM CONTRA FLANGE MARVITUROS
PARA FABRICA(}AO DE CILINDROS
- TERMINAIS - o0
S
S1
g%“‘ll-2240»1
Gillnag
a . s
F
D3
A-A
REFERENCIA PR12CE PR16CE PR20CE PR25CE PR32CE PR40CE PR50CE
LF 3 19 23 29 37 46 57
D1 32 40 47 58 70 89 108
| 38 44 52 65 80 97 120
d 12 16 20 25 32 40 50
S1 12 16 20 25 32 40 50
S 10.5 13 17 21 27 32 40
F M12x1.25 M14x1.5 M16x1.5 M20x1.5 M27x2 M33x2 M42x2
L1 14 18 22 27 32 41 50
D3 16 21 25 30 38 47 58
(Kg) 0.11 0.20 0.36 0.62 1.16 2.16 3.84
cOD. MARVI 3004 8682 8683 8801 2685 3016 8802
REFERENCIA PR63CE PR8OCE PR90CE PR100CE | PR125CE | PR160CE | PR200CE
LF 64 86 91 96 113 126 161
D1 132 168 185 212 264 326 418
| 140 180 195 210 260 310 390
d 63 80 90 100 125 160 200
S1 63 80 90 100 125 160 200
S 52 66 72 85 103 130 167
F M48x2 M64x3 M72x3 M80x3 M100x3 M125x4 M160x4
L1 62 78 85 98 120 150 195
D3 70 90 100 110 135 165 215
(Kg) 7.24 13.20 17,5 28.0 46.40 81 174
cOD. MARVI 8803 8804 8805 8679 8807 9182 9187

Observacdo: Terminal indicado para cilindros com extremidade da haste macho - Standard
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

®
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS >
PARA FABRICAGCAO DE CILINDROS
- TERMINAIS - 13/08/2019
D1 s
QI s1
I\ R
i B [ 5
af K / . #:
| N H a
o] 1
REFERENCIA PR12S PR16S PR20S PR25S PR30S
LF 15 17 19 23 29
D1 32 42 50 62 76
| 42 48 58 68 85
d 12 16 20 25 30
S 10 14 16 20 22
S1 8 11 13 17 19
F M10x1.25 M12x1.25 M14x1.5 M16x1.5 M20x1.5
L1 18 22 28 34 38
D3 17 21 25 30 36
(Kg) 0.13 0.23 0.39 0.70 1.22
cOD. MARVI 3005 3006 3007 3010 3014
REFERENCIA PR40S PR50S PR60S PR80S PR100S
LF 37 46 57 64 86
D1 96 116 150 195 235
| 105 130 150 185 240
d 40 50 60 80 100
S 28 35 44 55 70
S1 23 30 38 47 57
F M27x2 M33x2 M42x2 M48x2 M64x3
L1 48 62 74 98 122
D3 45 55 68 78 100
(Kg) 2.14 3.96 7.26 14.60 25.40
cOD. MARVI 3018 8808 2697 8417 3666
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Observacgdo: Terminal indicado para cilindros com extremidade da haste macho - SL (SL deve ser especificado no formulario)
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

®
COM CONTRA FLANGE MARVITUBOS #
PARA FABRICAGAO DE CILINDROS
- TERMINAIS - et
L
D
s cm s . 2
by y |
N AN o7t
Y s /I s
. % |
- o
PARAFUSO :A DISX
REFERENCIA F2310 F2312 F2314 F2316 F2320 F2327
| 32 36 38 54 60 75
d 10 12 14 20 20 28
D 24 32 40 60 60 80
CM 12 16 20 30 30 40
R 12 17 17 29 29 34
F M10x1.25 | M12x1.25 M14x1.5 M16x1.5 M20x1.5 M27x2
L1 13 19 19 32 32 39
(Kg) 0.10 0.18 0.25 0.88 0.92 1.90
COD. MARVI 11889 11890 11891 11982 11893 11895
REFERENCIA F2333 F2342 F2348 F2364 F2380
| 99 113 126 168 168
d 36 45 56 70 70
D 100 120 140 160 160
CM 50 60 70 80 80
R 50 53 59 78 78
F M33x2 M42x2 M48x2 M64x3 M80x3
L1 54 57 63 83 83
(Kg) 4.92 6.52 10.04 19.50 19.50
COD. MARVI 11896 11897 11898 11899 11900

Observagdo: Terminal indicado para cilindros com extremidade da haste macho - SL (SL deve ser especificado no formulario)
|
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES
COM CONTRA FLANGE

- DIMENSAO E FORCA -

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

MARVITUBOS #

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

13/08/2019

22 3,8 15,8 3325
50 28 19,6 6,2 13,5 8,3 21 4123 | 2830
36 10,2 9,5 1986
28 6,2 25 5253
63 36 31,2 10,2 21 13,8 21 6546 4409
45 15,9 15,3 3206
36 10,2 40,1 8418
80 45 50,3 15,9 34,4 23,8 28 10556 | 7216
56 24,6 25,6 5383
45 15,9 62,6 13153
100 56 78,5 24,6 53,9 38 28 16493 | 11321
70 38,5 40,1 8412
56 25 98 20599
125 70 123 38 84 56 26 25771 | 17689
90 64 59 12411
70 38 163 34141
160 90 201 64 137 99 30 42223 | 29863
110 95 106 22266
90 64 251 52614
200 110 314 95 219 151 44 65973 | 46016
140 154 160 33646
S$1 = segédo de avango - S2=segdodahaste - 83 =secao deretorno
SF = sec¢do do amortecimento -  LF = comprimento do amortecimento

Para verificar se 0 amortecimento é capaz, considere a pressdo maxima de 250bar

CONVERSOES:
1 daN = 10N
1 daN = 1,0197 kgf
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEMTIRANTES oS

COM CONTRA FLANGE MﬂnV!TUBOSf
- VERIFICA(;I\O DA FLAMBAGEM -

13/08/2019

A verificagao da flambagem deve ser utilizada apenas para dimensionamento de um novo cilindro;
do contrario deveré ser ignorada.

Quando o cilindro trabalha em retorno, a haste do cilindro ndo deve estar sujeita a exercer
instabilidade a flambagem. A verificagdo da flambagem deve ser efetuada tendo em conta

0 curso e situagdo de montagem do cilindro.

Podemos conseguir o comprimento ideal LI, através da multiplicagdo do curso CO por um
coeficiente FC, dependendo da fixagdo de montagem, como mostrado na tabela.

LI=FC x CO = Exemplo:
Curso =500mm  FC=0,7
LI = 0,7 x 500 =350
O diagrama mostra a relagdo do comprimento ideal LI, didmetro e carga maxima.
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g /
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7
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: - Fc=15
. 812 | ™
. Fc=2
T Fe2
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Carga (daN) m Fc=4
LI=FCxCO '
LI = comprimento ideal (mm) m Fc=p
FC = fator de curso ; - g

CO = curso (mm)
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEM TIRANTES
COM CONTRA FLANGE

- INSTRUCAO DE MONTAGEM -

TUBOS, BARRAS E COMPONENTES

MARVITUBOS #

PARA FABRICAGAO DE CILINDROS

13/08/2019
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CILINDROS HIDRAULICOS
INDUSTRIAL ISO 6020/2 - SEMTIRANTES oS

COM CONTRA FLANGE MﬂnV!TUBOSf
- DADOS TECNICOS -

13/08/2019

Cilindros com amortecimento tém um dispositivo

Este dispositivo possui uma porca de vedagéo Seal-Lock®,
que deve ser cuidadosamente bloqueada

apés o ajuste de amortecimento.

O dispositivo de ajuste do amortecimento também pode

|
com parafuso para ajuste do amortecimento.

|

—
ser usado como sangramento de ar. [

CURSO MINIMO (mm)| 72 70 88 112 115 185 181

TORQUE DE APERTO
DOS PARAFUSOS (Nm)

70 70 160 160 460 820 1150
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CILINDROS HIDRAULICOS - INDUSTRIAL IS0 6020/2
SEM TIRANTES - COM CONTRA FLANGE

- FORMULARIO PARA PEDIDO - 13/08/2019
HD 50,28 /| - A S 250 = S = 01
T A A T A A A A A
TIPO DE CILINDRO EVENTUAL 2 QUANTIDADE
HASTE
STANDARD | 90100 | HD EXTREMIDADE DA HASTE
125..200) HK ROSCA MACHO -
- EEEEB STANDARD
SERIE |@ CAMISA |@HASTE—
22 @ SF | ROSCAFEMEA
e 28 f[d| sL |ROSCAMACKO-
36 DIN 24554
28
63 36 - VEDAGAO
HD gg S STANDARD
80 45 L BAIXO ATRITO
56 RECOMENDADO
45 DISTANCIADOR
100 %6 POR CURSO
70 DE 0 A 1000
56 SJ 50 DE 1001 A 1500
125 70
90 SJ 100 DE 1501 A 2000
70
DE 2001 A 3000
HK 160 90 SJ 150
110 SJ 200 ACIMA DE 3001
90
200 110 CURSO
140 ESPECIFICAR EM
_ MILIMETROS (ver pag. 22)
DESCRIGAO [ISO 6020/2| DIN 24554 S“'ATC‘)’:T%\’ZCI’E“DAE I ,
- .o AMORTECIMENTO REGULAVEL
FUROS A i,
DIANTEIROS MX5 X % M S | SEMAMORTECIMENTO
ROSCADOS
FLANGE VES MES n e S, E@j V | DIANTEIRO
g =1 7| 2 |mesero
FLANGE VES VES B ‘ﬁ - [} ]1]| K |DUPLOAMORTECIMENTO
a
EE(?QAO PORT ws2 Ms2 E : R .
&. -
ARTICULAGAO R
ROTULAR MPS MPS D e
ARTICULAGAO 3
FEMEA MP1 M %
. e TUBOS, BARRAS E COMPONENTES
MUNHAO = ®
DIANTEIRO MT1 G MHBVITUBOS’
PARA FABRICAGAO DE CILINDROS
MUNHAO MT2 L
TRASEIRO A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros
FUROS semi-prontos, desmontados e sem pintura.
TRASEIROS MX6 T % A montagem e teste dos cilindros & de responsabilidade do cliente.
ROSCADOS




