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CILINDROS IN PARTS
SÓ AQUI VOCÊ ENCONTRA
TUDO QUE PRECISA PARA 
MONTAR SEUS CILINDROS

HIDRÁULICOS E PNEUMÁTICOS

NÃO EXIGIMOS

VALOR MÍNIMO

PARA COMPRA
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 - DIFERENCIAIS E FACILIDADES -

SOMOS A SUA CENTRAL DE ESTOQUES GARANTIDA!
TEMOS TODA MATERIA PRIMA E PEÇAS COMPONENTES PARA 

QUE VOCÊ POSSA FABRICAR E RECUPERAR SEUS
CILINDROS HIDRÁULICOS E PNEUMÁTICOS.

FAÇA VOCÊ MESMO!
NÓS TORNAMOS A FABRICAÇÃO E 

MONTAGEM DE CILINDROS UMA
BRINCADEIRA DE CRIANÇA!

NÃO SOFRA GOL DE BOBEIRA...
SEU FORNECEDOR  PRINCIPAL 

PISOU NA BOLA... 
SÓ A MARVITUBOS
PODE TE SALVAR!

NÃO IMPORTA O 
TAMANHO DO SEU PEDIDO!

ECONOMIZE TEMPO! 
PODEMOS LHE FORNECER 

A PEÇA  JÁ USINADA E COM
OS COMPONENTES  SOLDADOS.

ENTREGA SUPER RÁPIDA

QUALIDADE GARANTIDA

NÃO FAÇA ESTOQUE...
USE O NOSSO! 

FORNECIMENTO
GARANTIDO!

CORTAMOS O MATERIAL
NA MEDIDA DA SUA PEÇA!
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CD/DK

Fornecemos todos os componentes para montagem 
dos cilindros, sem pintura , desmontados e  
o teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- CILINDROS HIDRÁULICOS -
- INDUSTRIAL - ATIRANTADOS ISO 6020/2 -

- ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS -

O Cilindro Hidráulico Atirantado, conforme a norma ISO 6020/2 está disponível em todas
as situações de montagem, exceto a situação ISO MP3. Para cursos superiores a 2000mm, 
é aconselhável utilizar nosso CILINDRO HIDRÁULICO LINHA CONTRA-FLANGE HD/HK(solicite catálogo)

FLUÍDO

MIN. MÁX.

S √  - 0,5 m/s -20  + 80 √
L  - √ 1 m/s -20  + 80 √

STANDARD
BAIXO 

ATRITO

VELOC. 

MÁXIMA

TEMPERATURA °C ÓLEO 

HIDRÁULICO

VEDAÇÃO 
CÓDIGO

PERFORMANCE

CD DK

Norma do Cilindro Padrão 

(Standard):
ISO 6020/2 - DIN 24554 - ATIRANTADO

Ø da Camisa: de 25 a 100 mm de 125 a 200 mm

Pressão máxima de trabalho:

Curso máximo:

Tolerância do Curso: 0 + 2mm - Norma ISO 8131 Standard

Fluído:

Viscosidade:

Temperatura:

160 bar

2.000 mm

Óleo hidráulico mineral

 -20 a +80 °C 

12...90 mm²/S
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

CD
1142 6 9 12

14

10875431

15 2118 1819 201617

13

DK                                                                               

3 4 5 7 8 11106 42

201917 1818 2115 1614

1312

- CILINDROS HIDRÁULICOS -
- INDUSTRIAL - ATIRANTADOS ISO 6020/2 -

- ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS -

S L
14 Raspador  - NBR + PTFE NBR + PTFE

15 Vedação da Haste ISO 7425/2 NBR + PTFE NBR + PTFE

16 Vedação da Haste ISO 7425/2 PU NBR + PTFE

17 Vedação do Cabeçote / Bucha Guia  - NBR + PTFE NBR + PTFE

18 Vedação da Camisa  - NBR NBR

19 Anel O-ring do êmbolo  - NBR NBR

20 Vedação do Êmbolo ISO 7425/1 NBR + PU NBR + PTFE

21 Fita Guia do Êmbolo  - Resina Resina

MATERIALCOMPONENTES AlojamentoREF.
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A

X

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

ver anotação
nas páginas

16 ou 18

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



B

E
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



D

M
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



G

H
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



L

Q
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



R

S
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



SITUAÇÕES DE MONTAGEM - HASTE SIMPLES

 (ISO MX6)TFURO ROSCADOS
TRASEIRO

YEE

RT

PJ+

E TG

H

E

TG

AA

ZJ+

BGØ
B

VD

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

CILINDRO HIDRÁULICO  INDUSTRIAL 
COM CONTRA FLANGE - ISO 6020/2 - MÉDIA PRESSÃO

Recomendado para

 cursos superiores

a 2000mm   

BAIXE O CATÁLOGO NO NOSSO SITE
http://www.marvitubos.com.br/catalogo/sitcontraflange
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

SEM TIRANTES

COM CONTRA FLANGE



A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros  semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

SITUAÇÕES DE MONTAGEM - HASTE DUPLA

2AFLANGE DIANTEIRA

2XFUROS ROSCADOS DIANTEIROS

*ver anotação
nas páginas

16 ou 18

VD

Ø
B1

WH

BG AA

RT

EE

H
E TG

TG

E

WH+WF
ZM++

F
PJ+Y

KB

VD

Ø
B2

TOU
O

FB

WF GF
H

R
E

WH+

ZM++

Ø
RD*

KB

Y PJ +

VD

Ø
B2

Ø
B1

VD

F

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

EE
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros  semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

SITUAÇÕES DE MONTAGEM - HASTE DUPLA

2GMUNHÃO DIANTEIRO

2EFIXAÇÃO POR PÉS

G

WH

H
E

LHST

TS
US

ØSB
WF+WF

XS
G

SS+
ZM++

EE
E

Y PJ+

KB

CO KC VD

Ø
B2

Ø
B1

VD

Ø
TDE

TC

UT

WH+XG

ZP++

PJ+YG
EEHKB

VD

Ø
B2

Ø
B1

VD

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



A Marvitubos fornece os componentes dos cilindros  semi-prontos, desmontados e sem pintura.
A montagem e teste dos cilindros é de responsabilidade do cliente.

SITUAÇÕES DE MONTAGEM - HASTE DUPLA

2QTIRANTES PROLONGADOS 2 LADOS

2HMUNHÃO INTERMEDIÁRIO

U
W

Ø
TD

TM
UM

WH+XVmin/XVmax+

ZM++

EEBD
Y PJ+

KBKB

VD

Ø
B2

Ø
B1

VD

WH
VD

WH+

ZM++

E TG

TG

E

AA

D
D

EEBB

H

PJ +
BB

Y

Ø
B1

Ø
B2

VD

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.

Nota: É possível verificar as peças necessárias para cada situação de montagem nas páginas 29 a 31,
como por exemplo anel de centragem ou flange de fechamento.



TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- COTAS -

(*)   Não conforme com a ISO 6020/2 +    somar o curso
(**)  A dimensão RD é unificada, com referência ao maior diâmetro entre
       os definidos pela norma ISO 6020/2. Dimensão RD especial sob pedido.

++  somar o dobro do curso

- 16 - 

Ø CAMISA

Ø HASTE 12 18 14 18 22 18 22 28 22 28 36 28 36 45

B (f9) 26 30 34 30 34 42 34 42 50 42 50 60

AA 47 59 74 91

BB 24 35 46 46

BD 25 29 38 48

BG 15 16 18 18

CB 16 20 30 30

CD (h8) 12 14 20 20

CF 45 60 74 90

CO (H8) — 12 12 16

CX 16 -0.008 20 -0.012 25 -0.012 30 -0.012

DD M6x1 M8x1 M12x1.25 M12x1.25

E (máx) 45 60 75 90

EE G 1/4 G 3/8 G 1/2 G 1/2

EP 12 14 18 20

EW (h14) 16 20 30 30

EX 14 16 20 22

F 10 10 16 16

FB (H13) 6.6 11 14 14

G 35.5 46 45 45

GF 25 38 38 38

H 5 — — —

JA 35.5 46 45 45

KB 10 13 17 17

KC — 4 4.5 4.5

L 19 19 32 32

LH (h10) 22 31 37 44

LT 20 25 31 38

MR (máx) 17 17 29 29

MS (máx) 22.5 29 33 40

PJ 47+ (*) 58+ (*) 62+ (*) 64+ (*)

R 33 41 52 65

50 63403225

40

19

20

24

12

16(*)

12 -0.008

M5x0.8

10

40

—

40

G 1/4

9

12

10

10

5.5

32

25

5

32

7

—

13

19

16

12

20

49+ (*)

27



(*)   Não conforme com a ISO 6020/2 +    somar o curso
(**)  A dimensão RD é unificada, com referência ao maior diâmetro entre
       os definidos pela norma ISO 6020/2. Dimensão RD especial sob pedido.

++  somar o dobro do curso

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- COTAS -
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Ø CAMISA

Ø HASTE 12 18 14 18 22 18 22 28 22 28 36 28 36 45

RD (f8) 42 62 74 88 (**)

RT M6 M8 M12 M12

SB (H13) 9 11 14 18

SS 73+ 98+ 92+ 86+

ST 12.5 12.5 19 26

TC 44 63 76 89

TD (f8) 16 20 25 32

TG 33.2 41.7 52.3 64.3

TM 55 76 89 100

TO 58 87 105 117

TS 63 83 102 124

UM 79 108 129 150

UO 70 110 130 145

US 84 103 127 161

UT 68 95 116 139

UW 50 70 90 100

VD 12 12 9 13

WF 35 35 41 48

WH 25 25 25 32

XC 147+ 172+ 191+ 200+

XG 54 57 64 70

XJ 109+ (*) 131+ (*) 136+ (*) 146+ (*)

XO 148+ 178+ 190+ 206+

XS 45 45 54 65

XV (mín/máx) 84 / 79+ 97 / 92+ 106 / 94+ 118 / 98+

Y 58 (*) 65 (*) 69 (*) 76 (*)

YG 58 (*) 65 (*) 69 (*) 76 (*)

ZG 128+ 153+ 159+ 168+

ZJ 128+ 153+ 159+ 168+

ZL 128+ 153+ 159+ 168+

ZM 163++ 188++ 200++ 216++

ZP 163++ 188++ 200++ 216++

50 63403225

139++

139++

114+

114+

114+

45 (*)

45 (*)

68 / 71+

33

130+

95+ (*)

44

127+

15

25

6

45

58

72

65

68

54

51

48

28.3

12

38

8.5

73+

6.6

M5

38



(*)   Não conforme com a ISO 6020/2 +    somar o curso
(**)  A dimensão RD é unificada, com referência ao maior diâmetro entre
       os definidos pela norma ISO 6020/2. Dimensão RD especial sob pedido.

++  somar o dobro do curso

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- COTAS -
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Ø CAMISA

Ø HASTE 36 45 56 45 56 70 56 70 90 70 90 110 90 110 140

B (f9) 50 60 72 60 72 88 72 88 108 88 108 133 108 133 163

AA 117 137 178 219 269

BB 59 59 81 92 115

BD 58 68 88 108 125

BG 24 24 30 35 40

CB 40 50 64(*) 80(*) 80

CD (h8) 28 36 45 56 70

CF 110 130 164 200 240

CO (H8) 16 16 20 30 40

CX 40 -0.012 50 -0.012 60 -0.015 80 -0.015 100 -0.020

DD M16x1.5 M16x1.5 M22x1.5 M27x2 M30x2

E (máx) 115 130 165 200 245

EE G 3/4 G 3/4 G 1 G 1 G 1 1/4

EP 24 30 38 47 58

EW (h14) 40 50 60 70 80

EX 28 35 44 55 70

F 20 22 22 25 25

FB (H13) 18 18 22 26 33

G 52 55 87 95 117

GF 45 45 58 58 76

H — — — — —

JA 52 55 65 70 92

KB 23 23 30 35 37

KC 5 6 6 8 8

L 39 54 57 63 82

LH (h10) 57 63 82 101 122

LT 48 58 72 92 116

MR (máx) 34 50 53 59 78

MS (máx) 50 62 80 100 120

PJ 77+ (*) 78+ (*) 117+ 130+ 165+

R 83 97 126 155 190

80 200100 125 160



(*)   Não conforme com a ISO 6020/2 +    somar o curso
(**)  A dimensão RD é unificada, com referência ao maior diâmetro entre
       os definidos pela norma ISO 6020/2. Dimensão RD especial sob pedido.

++  somar o dobro do curso

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- COTAS -

- 19 - 

Ø CAMISA

Ø HASTE 36 45 56 45 56 70 56 70 90 70 90 110 90 110 140

RD (f8) 105 (**) 125 (**) 150 (**) 170 (**) 210 (**)

RT M16 M16 M22 M27 M30

SB (H13) 18 26 26 33 39

SS 105+ 102+ 131+ 130+ 172+

ST 26 32 32 38 44

TC 114 127 165 203 241

TD (f8) 40 50 63 80 100

TG 82.7 96.9 125.9 154.9 190.2

TM 127 140 178 215 279

TO 149 162 208 253 300

TS 149 172 210 260 311

UM 191 220 278 341 439

UO 180 200 250 300 360

US 186 216 254 318 381

UT 178 207 265 329 401

UW 130 140 180 215 300

VD 9 10 10 7 7

WF 51 57 57 57 57

WH 31 35 35 32 32

XC 229+ 257+ 289+ 308+ 381+

XG 76 71 75 75 85

XJ 165+ (*) 177+ (*) 214+ (*) 227+ (*) 271+ (*)

XO 238+ 261+ 304+ 337+ 415+

XS 68 79 79 86 92

XV (mín/máx) 133 / 108+ 147 / 113+ 167 / 122+ 182 / 120+ 212 / 144+

Y 82 (*) 91 (*) 86 86 98

YG 82 (*) 79 (*) 86 86 98

ZG 190+ 191+ 232+ 245+ 299+

ZJ 190+ 203+ 232+ 245+ 299+

ZL 190+ 203+ 254+ 270+ 324+

ZM 241++ 260++ 289++ 302++ 356++

ZP 241++ 248++ 289++ 302++ 356++

80 200100 125 160



Ponto de referência

STANDARD -  ISO 6020/2

Ponto de referência

SF -  ISO 6020/2

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- EXTREMIDADE DA HASTE -

Ø HASTE 12 14 18 22 28 36

A 14 16 18 22 28 36

B f9 24 26 30 34 42 50

CH 10 12 15 19 22 30

KK M10x1.25 M12x1.25 M14x1.5 M16x1.5 M20x1.5 M27x2

KF M8x1 M10x1.25 M12x1.25 M16x1.5 M20x1.5 M27x2

Ø HASTE 45 56 70 90 110 140
A 45 56 63 85 95 112

B f9 60 72 88 108 133 163

CH 36 46 60 75 95 120

KK M33x2 M42x2 M48x2 M64x3 M80x3 M100x3

KF M33x2 M42x2 M48x2 M64x3 M80x3 M100x3

*Para a extremidade da haste macho STANDARD, o Terminal mais indicado é  o PR...CE (ver página 21).

K
K

*

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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SL-  DIN 24554

Ponto de Referência

Ø CAMISA

Ø HASTE 12 18 14 18 22 18 22 28 22 28 36 28 36 45

A1

B (f9) 24 30 26 30 34 30 34 42 34 42 50 42 50 60

CH 10 15 12 15 19 15 19 22 19 22 30 22 30 36

KK1

VD 9

M16x1.5

22 28

M20x1.5

13

M12x1.25

12

50 6325

14

M10x1.25

6

40

18

M14x1.5

12

32

16

Ø CAMISA

Ø HASTE 36 45 56 45 56 70 56 70 90 70 90 110 90 110 140

A1

B (f9) 50 60 72 60 72 88 72 88 108 88 108 133 108 133 163

CH 30 36 46 36 46 60 46 60 75 60 75 95 95 95 120

KK1

VD

85

M64x3

710

56

M42x2

10

63

M48x2

7

125 160 200

36

80 100

M27x2

9

45

M33x2

*Para a extremidade da haste macho SL, o Terminal mais indicado é  o PR...S (ver página 22).

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- EXTREMIDADE DA HASTE -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- TERMINAIS -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

Observação: Terminal indicado para cilindros com extremidade da haste macho - Standard

- 22 - 

TERMINAL ROTULAR ROSCÁVEL - ISO 6982 - PR...CE



TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- TERMINAIS -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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TERMINAL ROTULAR ROSCÁVEL - DIN 24555 - PR...S



TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- TERMINAIS -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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TERMINAL GARFO ROSCÁVEL - ISO 8133 - F23...



TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- DIMENSÃO E FORÇA  -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- VERIFICAÇÃO DA FLAMBAGEM -

TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- 26 - 

FATOR DE CURSO ‘FC’

Carga (daN) 

10000
9
8
7

6

5

4

3

2

9
8
7

6

5

4

3
12

14

18

22

28

36

45
56

70
90 110

140

2

1000

100

100 1000 10000 100000
2 3 4 5 6 7 8 9 2 3 4 5 6 7 8 9 2 3 4 5 6 7 8 9

LI = FC x CO
LI  = comprimento ideal (mm)
FC = fator de curso
CO = curso (mm)

DIAGRAMA PARA A ESCOLHA DA HASTE EM FUNÇÃO DA CARGA



21 3

4 5
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-  DADOS TÉCNICOS -
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- LISTA DE COMPONENTES USADOS NAS DIVERSAS SITUAÇÕES DE MONTAGEM -

- 29 - 
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

- LISTA DE COMPONENTES USADOS NAS DIVERSAS SITUAÇÕES DE MONTAGEM -
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

CILINDROS TIPO DK =  CILINDRO NOMINAL de 125mm até 200mm  - HASTE SIMPLES

- LISTA DE COMPONENTES USADOS NAS DIVERSAS SITUAÇÕES DE MONTAGEM -
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TUBOS, BARRAS  E COMPONENTES

PARA FABRICAÇÃO DE CILINDROS

CILINDROS TIPO DK =  CILINDRO NOMINAL de 125mm até 200mm  - HASTE DUPLA

- LISTA DE COMPONENTES USADOS NAS DIVERSAS SITUAÇÕES DE MONTAGEM -

- 32 - 



SÉRIE Ø CAMISA Ø HASTE

12

18

14

*18

22

18

*22

28
22

*28
36
28

*36
45
36

*45
56
45

*56
70
56

*70
90
70

*90
110
90

*110
140

32

40

CD

200

DK

25

50

63

80

100

125

160

**PARA A SITUAÇÃO  DE 

MONTAGEM H INDICAR 

A COTA XV EM (mm)

25...100 CD

125...200 DK
STANDARD

TIPO DE CILINDRO

DISTANCIADOR
RECOMENDADO POR 

CURSO

 - DE 0 a 1000

SJ 50 DE 1001 a 1500

SJ 100 DE 1501 a 2000
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COMPONENTES PARA CILINDROS
HIDRÁLICOS LINHA MOBIL - SOLDADOS

Camisas, Hastes, Fundos, Tampas Guias, Munhões,
Tomadas de Óleo e Outros.

Para Cilindros Nominais de 32mm a 320mm

SEM LOTE

MÍNIMO

PRONTA

ENTREGA
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Acessórios utilizados em hastes e camisas de cilindros hidráulicos e pneumáticos

SEM LOTE MÍNIMO



TERMINAL

CABEÇOTE
GUIA

ÊMBOLO

PORCA AUTO
TRAVANTE

FUNDO

FACILIDADE E AGILIDADE NA 
MONTAGEM DE SEUS CILINDROS

CILINDROS IN PARTS


